
 
 
 
 
 

SOLDADURA ELÉCTRICA 
 
OBJETIVOS 

 Aprender la teoría y la técnica para realizar soldaduras con el procedimiento de 
soldadura eléctrica con arco 

 Describir la constitución de un sistema de soldadura eléctrica por arco. 
 Describir el funcionamiento de los componentes del sistema, explicando como 

interaccionan unos sobre otros. 
 Conocer las diferentes técnicas de soldadura 
 Analizar los componentes de los distintos equipos que actualmente se 

comercializan. 
  Conocer los elementos que intervienen en la soldaduras 

 
CONTENIDOS 
Parte 1 Introducción  
Soldadura común 
Presentación 
Introducción 
Tecnologías de unión 
Clasificación de los Procesos de Soldeo 
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Fabricación del Acero 
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Ensayos y Propiedades Mecánicas 

Propiedades Mecánicas 
 Ensayos mecánicos 
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 Ensayo de tracción 
 Ensayo de dureza 
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Efecto del hidrógeno 
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Tratamiento Térmico Post-soldeo 
Soldeo por Arco con Electrodo Revestido 
Soldeo TIG 
Soldeo MAG 
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Soldeo por Resistencia 
 Soldadura por puntos 
 Soldeo por protuberancias 
 Soldeo por roldanas 

Equipo de Soldeo por Resistencia 
Electrodos y Mordazas 
Soldeo Fuerte y Blando 
 Aplicaciones, ventajas y limitaciones 
Método de aplicación del metal de aportación 
 Fundentes 
Diseño de la Unión 
 A solape.  
 A tope.  
 Con chaflán inclinado o escarpado.  
Preparación de las Piezas Antes de su Soldeo 
 Limpieza 
 Recubrimiento de superficies 
Soldadura de forja 
Soldadura por resalte 
Soldadura por costura 
Soldadura a tope 
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Proceso stick 
Procedimientos de soldadura con llama 
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Tipo de fuente  
Fuentes de Energía para el Soldeo por Arco 
Clasificación 
Transformadores 
Rectificadores 
Convertidores y Grupos Electrógenos 
Inversores 
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Velocidad de desplazamiento 
Técnicas operativas  
Punteado 
Inspección antes de soldar 
Establecimiento o cebado del arco 
Ejecución del soldeo 
Interrupción del arco de soldeo 
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Aceros de Baja Aleación 
Precalentamiento 
Aceros al Níquel para Servicio Criogénico 
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Efecto de las adiciones  
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Mezcladores de Gas 
Gases de protección 
Equipos para gases comprimidos 
Almacenamiento: 
Válvulas y Reguladores 
Manómetros 
Flujómetro 



 
 
Acetileno 
Acetileno 
Aire 
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Dióxido de Carbono 
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Hidrógeno 
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Metano 
Gases Refrigerantes 
Etileno 
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